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COS’E UNA STALLA COMPOST?
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Uintera area di riposo dedicata a lettiera (no poste indiv.)

Lettiera coltivata frequentemente (> 1 n./gg):
— Non c’e produzione calore nella (nuova) definizione

Ampio spazio per capo (> 7.4 m?/capo, solo lettiera)

Benefici potenziali:

Benessere animale (salute arti e unghioni)
Comportamento natural

Effluenti

Societa (immagine zootecnia)



eStatl uniti



QUALI SOLUZIONI SVILUPPATE NEL MONDQ?

elsraele* (inf. scietifiche scarse/clima particolare)



QUALI SOLUZIONI SVILUPPATE NEL MONDQ?
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eEuropa (Olanda)



QUALI SOLUZIONI SVILUPPATE NEL MONDQ?

eEuropa (Austria)



QUALI SOLUZIONI SVILUPPATE NEL MONDOQ?
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eBrasile (~1000 CBP in pochissimi anni)






DALLA GESTIONE DELLA
LETTIERA.... |

..KEEP IT DRY!









*Una “tipica” vacca da latte (LW=625 kg, MY=30 kg/day) produce ~60 kg di
deiezioni al giorno al 87% di umidita (ASABE STANDARDS, 2010)

*Considerando che circa il 60%* di queste (~35 Kg/capo*gg) & deposto in area
di riposo (lettiera)

Abbiamo ~30 kg H,0 aggiunti alla lettiera ogni giorno da ogni animale

*Quindi, per mantenere il substrato al 60% di umidita dovremmo

evaporare/assorbire 25 kg H,0/capo*gg

*Quindi, se pre esempio avessimo un tasso die vaporazione si 1 kg H,0/m?*day
*@ 10 m2/cow evaporano 10 kg H20/capo*gg.
-> 15 kg H?0 restano nella lettiera e devono essere assorbiti
*@ 20 m2/cow evaporano 20 kg H20/capo*gg.

-> 5 kg H20 restano nella lettiera e devono essere assorbiti

*In sostanza un ampio spazio per capo e “necessario” per ridurre il consumo di
materiali da lettiera




Aumentare
assorbimento

Come si puo /

controllare
Y'umidita della
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DISTRIBUZIONE TASSO EVAPORAZIONE

Histogram of ExpEvapDfTOT$EvapCorr
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Bad news!




EFFETTO DI VARI PARAMETRI SU TASSO EVAPORAZIONE
NI

TS Random forest: variable importance

Umidita della lettiera

Velocita dell’aria

UR aria

T. della lettiera™

T. dell’aria

Tipo di materiale

20 40 60 80 100 120
%IncMSE




ForestFloor: partial dependence plots

MatMoist.R*2=0.99 AirVel_1.0,R*2=0.79 AirRH.R22= 0.72
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MATERIALI DA LETTIERA

*L’elevato consume di materiali da lettiera (ed i costi connessi)
rappresenta il principale limite alla diffusione delle CBP

*Convenzionali: segatura, trucioli e cippato
*Attenzione carica batterica (coliformi, Klebsiella)
*Umidita (seg. Fresca vs asciutta e stoccaggio)
*Costo relativamente alto e disponibilita limitata

*Convenzionali: paglia
*Molto utilizzato (NL) ma difficile da gestire in CBP
*Animali tendenzialmente sporchi

*Materiali alternativi
*Focus su sottoprodotti (basso costo, sostenibilita)
*Disponibilita ampia
*Dimensione paticelle <2.5 cm
*Ridotto contenuto umidita
*Materiali molto promettenti:
*Seprato solido, posidonia oceanica (sabbia)
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XTAS can lead to spoilage problems
of commercially sterile dairy products

(X)TAS =
(Extreme) Thermofilic Aerobe Sporenformers

LIVESTOCK RESEARCH
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PROGETTAZIONE STALLE
COMPOST

COSA ABBIAMO IMPARATO...




Average RH
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La differenza tra UR interna ed esterna puo essere
anche del +15-20%..... 1111 *ventilazione




Categoria animale

Prod. latte

Spazio per capo

(Holstein) BW (ke) (kg/capo*gg)| (m?/cow solo lettiera)
Vacche lattazione (alta produzione) 700 >35 17-19

Vacche lattazione 650 30-35 15-17

Vacche lattazione (bassa produzione)| 600 25-30 13-15

Vacche asciutte 675 - 10-12

Manze gravida (18-24 m) 600 - 7-9

Manze da fecondare (12-18 m) 450 - 6-8
Manzette (6-12 months) 300 - 4-6

Vitelle (3-6 months) 200 - 3-5




Aperture laterali >5m
(reti frangivento™***)
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Larghezza edificio ~30m
A larghezze maggiori ci
sono difficolta ventilazione




X=2.5cm per ogni metro di lunghezza della stalla
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Velocita Ricambio
dell’aria d’aria
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Altre opzioni:
* Cross ventilation
e Tunnel ventilation



TAKE HOME MESSAGES

/| termine “CBP” in realta si riferisce a molti sistemi e
gestioni diverse

*|| sistema CBP ha migliore potenziale per benessere
animale (e qualita reflui) rispetto alle cuccette

*Tuttavia, la gestione di CBP puo risultare problematica, e
detrminare costi elevati

*Particolare attenzione a DISPONIBLITA materiali

*Per progettazione CBP, fondamentale AMPIO SPAZIO PER
CAPO (15-20 m?/capo per Holstein; ~15m?/10.000 kgL)

*VENTILAZIONE importanza vitale!

LA GESTIONE DELLA LETTIERA
FA LA DIFFERENZA
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